
APE Hydraulic Hammer Daily Check List      

Date: ___________    Sales/Rental Order No: _______________    
APE SN: _______________ 

APE Employees:  Take photos and include them with your jobsite reports.  
APE Branch:_________________ 

Check cylinder and inspect all fittings on cylinder control module.

Check grease zerts to see if they are clogged.

Inspect ram and anvil contact surfaces for wear.

Inspect anvil for cracks. 

Check rebound ring wear.  Ensure even wear.

Check anvil retainer bolts for tightness ‐ tighten if needed.

Check all fasteners. 

Check all hoses and fittings for wear and/or leaks.

Check cylinder cushion material for wear ‐ tighten nut to compress.

Check guides mounts for cracks.

Check column rods for cracks. 

Check ram for cracks. 

Check all hose brackets – make sure fasteners are tight.

Note any unauthorized (not factory approved) welding on hammer and remove before operating. 

Make sure all safety stickers are on hammer.

Block ram with 4x4 between top of ram and bottom of head prior to transport.

Inspect safety cables and shackles (low head room operations).

Name of person doing daily checklist (print)________________________Sign:____________________________

Comments: Additional Checks:
Check Nuts and Bolts
Grease Ram Block 10 Pumps in Each Grease Fitting 
Grease Striker Plate 10 Pumps
Inspect All Welds for Cracks
Check Hoses for Wear and Tear, Kinks and 
Whiskers / Broken Wires
Check Rubber Stops on Columns
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